COMANDI PER RIBOBINATREUPERVISORBAPPROFONDIMENTO TECNICO

STRUTTURA SOFTWARE

Il sistema si basa sulla gestione di svariate basi di dati, alle quali accede in modo dinamico ed in real
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La scelta dei moduli che andranno a comporre il sistema di supervisione per ogni singolo impianto sara
determinata dalle funzionalita che il cliente richiedera per lo specifico di ogni linea. Cid permettera di

avere uno strumento di base comune per tutte fipologie di linee sul quale ne verra richiesta
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Le risorse richieste al sistema potranno essere cosi modulate per ogni singola linea gestita, rendendola
implicitamente predisposta anche per future espansioni ed implementazioni di funzionalita, senza
rendere vano quando risulta essere gia prasesd operativo nel sistema stesso.
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In aggiunta questo, il supervisore presenta una serie di pagine grafiche dove sono schematizzate le varie
zone dimpianto, in sostituzione dei quadri mimici e/o sinattici di controllo e comando.

Le pagine sono organizzate secondo un albero geraréhicionale, in modo da avere una pagina base

da cui poi scendere nel dettaglio.
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- Sinottico principaledi macchina (Fig.1)

- Pagina/e per la visualizzazione diiottico comandi manuali di macchin@pzione- Fig.2)
- Pagina/e per la visualizzazione dgiottico comandi manualgruppo svolgitori(Fig.3)
- Pagina/e generazione/gestiomieette (Fig.4)

- Pagina/eTrends reali e bobina eseguif#ig.5)

- Pagina/eTrends storic{Fig.6)

- Pagina/e dmanutenzione(Fig.7#8-9-10)

- Pagina/e dvisualizzazione curve di lavor@ig.1112)

- Pagina generazioneurve bobina Fig.12)

- Pagina gestioneeport di produzione Fig.13)

- Pagina gestionallarmi correnti/storici (Fig.14)

- Pagina gestionallarmi di sistema [Fig.15)

- Pagina gestionallarmi di sicurezza (opzioneFig.16)

Seguono nel dettaglio le immagini e delle brevi descrizioni di ogni singola schermata sopra elencata:

Fig.1) SINOTTICO PRINCIPALE
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Nelsinottico principale verranno visualizzati tutti i motori AC/CC presenti nell'impianto, con riportato a
fianco i valoi delle grandezze di lavoro. Verranno visualizzati inoltre, con possibilita di modifica
mediante password, tutti i sgboint di impianto. Sempre nel sinottico verranno visualizzate le correnti e
velocita dei motori azionati dai convertitori, la velocitdidea, il tiro svolgitore, il diametro reale bobina
in svolgimento e in avvolgimento (vedi immagine sopra).

Fig.2) SINOTTICI COMANDI MANUALI MACCHINA
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manuale dei comandi presenti sulla macchina: i comandi sono stati numerati progressivamente ed e
possibile attivarli sia dalla sezione destra sia dalla sezione sinistra della pagina.

Fig.3) SINOTTICO COMANDI MANUALI GRUPPO SVOLGITOR
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Le pagine di visualizzazione del sinottico per comandi manuali del gruppo svolgitori permettono
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modo Identico a quanto gia descritto nel sinottico di macchina.

Fig.4) PAGINA GENERAZIONESFIONE RICETTE
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gesta pagina permette di visualizzare ed impostare parametri, setpoint e riferimenti alle curve di
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Fig.5) PAGINA GESTIONE TRENREALI E BOBINAVOLTA
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La pagina mostra i trend, cioé curve con i valori memorizzati su disco: questa pagina presenta una vista
delle principali grandezze di macchina. Non & quindi possifdeingere o togliere altre curve.

Fig.6) PAGINA GESTIONE TRENSTORICI

Questa pagina permette di visualizzare i Trend Storici di tre motori oppure di due motori e una cella di
carico (visibile esclusivamente su trend centrale). La scelta dei naotetiamotori da visualizzare
viene effettuata tramite tre menu a tendina.



